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© Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur ge- 
steuerten Abgabe von Nicotin mit einem haftkleben- 
den Nicotin-Reservoir mit ungleichmSssiger Oder 
gleichmassiger Verteilung des Nicotins, wobei das 
Reservoir unter Verwendung eines Haftschmelzkle- 
bers mit einer Verarbeitungstemperatur von 40 bis 
r-80 Grad Celsius, bevorzugt 40 bis 60 Grad Celsius, 
^und besonders bevorzugt zwischen 40 und 55 Grad 
1^ Celsius hergestetlt ist sowie ein Verfahren zur Her- 
|f> stef lung einer derartigen Vorrichtung mit kontinuierli- 
^chem Oder diskontinuierlichem Aufbringen nicotinhal- 
Ujtigen geschmolzenen Haftschmelzklebers bei einer 
OTemperatur des Haftschmelzklebers zwischen 40 
***und 80, bevorzugt 40 und 60 und besonders bevor- 
©zugt 40 bis 55 Grad Celsius auf einen TrSger und 
O^ggf. Anbringen eines Schutzschichtmaterials. 
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Vorrichtung zur gesteuerten Abgabe von Nicotfn Verfahren zu ihrer Herstellung sowie ihre Verwen 

dung 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur ge- 
steuerten Abgabe von Nicotin mit einem haftkle- 
benden Nicotin-Reservoir mit ungleichmassiger 
oder gleichmSssiger Verteilung des Nicotins, Ver- 
fahren zu ihrer Herstellung sowie ihre Verwendung. 

Nicotinhaltige Pflaster, insbesondere zur Rau- 
cherentwohnung, sind bereits bekannt. So wurde 
beispielsweise in der DE-OS 34 38 284 (Tilly) ein 
nicotinhaltiges Depotpflaster beschrieben. In "Drug 
and Alcohol Dependence, Band 13 (1984) Seiten 
209-213 wurde von J.E.Rose, N.E.Jarvic und K.D. 
Rose vorgeschlagen, Nicotin transdermal nicotinab- 
hSngigen Patienten zuzufQhren, um gewohnheits- 
mSfiige Raucher, die nicotinabhangig sind, derart 
am Inhalieren von carzerogenen Stoffen zu hindem. 
Es wurden Versuche mit wassriger Nicotinlosung, 
die mittels einer dClnnen Polyethylenschicht gegen 
Verdampfung nach Aufbringen auf die Haut ge- 
schUtzt wurde, durchgefUhrt und gefunden, dafi Ni- 
cotin die Haut permeiert und mittels transdermaler 
Nicotingaben das gleiche Nicotinniveau, wie durch 
Rauchen, erzielt werden kann. 

Von Etscorn wird in der US-PS 3 597 961 ein 
einfaches Nicotinpflaster zur Raucherentwohnung 
vorgeschlagen, bei dem Nicotin, das in einem 
Hohlraum eines Pflasters vorliegt, ggf. durch eine 
nicotindurchlassige Membran Oberdeckt, mit der 
Haut in Kontakt gebracht werden kann, um das 
Permeieren des Nicotins in den menschlichen Kor- 
per zu ermoglichen und die Nicotinabhangigkeit 
von Rauchern zu bekampfen. 

In der DE-OS 36 29 304 wird vorgeschlagen, 
ein Nicotinpflaster unter Vorsehen von Nicotinde- 
pots in einer nicotinverteilenden, aus einer Acrylat- 
losung unter Verdampfung des LGsemittels herge- 
steilten Acryiatmatrix herzustellen. 

Nicotinpflaster sind grundsatzlich schwierig zu 
produzieren, da das Nicotin sehr fllichtig und zu- 
dem toxisch ist. Die Herstellung von Nicotinpfla- 
sterbestandteilen, insbesondere den Bestandteilen 
der haftkfebenden Matrix aus der Losung. ist aus 
mehreren GrUnden nachteilig. Sie bedingt einen 
hohen technischen Aufwand und Kosten fOr die 
Handhabung der Losemittel, auflerdem mUssen fQr 
medizinische Zwecke hochreine und damtt teuere 
Losemittel eingesetzt werden, um fur die Auflo- 
sung der Kleber bzw. deren Ausgangsmaterialien 
eine entsprechende RGckstandsfreiheit in der Vor- 
richtung sicherzustellen. Ein weiteres Problem be- 
steht darin, Losemittelfreiheit in der Vorrichtung zu 
enreichen, wofUr teuere Trocknungsstrecken und 
Absauganlagen erforderlich sind. Bei der Verarbei- 
tung von Nicotin tritt insbesondere das Problem 
auf, da/J beim Abdampfen der Losemittel ein r- 



heblicher Anteil des leichtflilchtigen Nicotins ver- 
dampfen kann, wobei dies wegen der Fluchtigkeit 
und Giftigkeit des Nicotins au/terst unerwUnscht ist 
Es treten also Kosten durch die Verwendung, Wie- 

5 dergewinnung oder Abscheidung von Losemitteln 
und Nicotin auf, um Umweltbelastungen zu vermei- 
den. Daneben stellt die Brennbarkeit der LSsemlttel 
ein zusatziiches Risiko dar. Es mQssen aufwendige 
Schutzmafinahmen fOr die im Betrieb tatigen Per- 

ro sonen getroffen werden. 

Es ist somit Aufgabe der Erfindung, die oben 
aufgefUhrten Nachteile der gattungsgemaflen Vor- 
richtungen und Verfahren nach dem Stand der 
Technik zu vermeiden. 

75 Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch eine 

Vorrichtung zur gesteuerten Abgabe von Nicotin 
gelost, bei der das Reservoir unter Verwendung 
eines Haftschmelzklebers mit einer Verarbeitungs- 
temperatur von 40 bis 80 Grad Celsius, bevorzugt 

20 40 bis 60 Grad Celsius, besonders bevorzugt zwi- 
schen 40 und 55 Grad Celsius hergestellt ist. 

Durch diese Ma/Jnahmen kann die erfindungs- 
gemSfle Vorrichtung bei niedrigen Temperaturen 
ohne Losemittel unter erheblicher Ersparnis an Ma- 

25 terialien schnell ohne die zeitaufwendigen Trock- 
nungsschritte sowie unter geringerer Umweltbela- 
stung hergestellt werden, was u.a. zu einem erheb- 
lich kostengUnstigerem Produkt fuhrt 

Ein erfindungsgemafies Verfahren zur Herstel- 

30 lung eines gattungsgema/3en Nicotinpffasters bein- 
haltet kontinuierliches oder diskontinuierliches Auf- 
bringen Nicotinhaitigen geschmolzenen Haft- 
schmelzklebers bei einer Temperatur des Haft- 
schmelzklebers zwischen 40 und 80, bevorzugt 40 

35 und 60 und besonders bevorzugt 40 bis 55 Grad 
Celsius auf einen Trager und ggf. Anbringen des 
Schutzschichtmaterials, 

Ein weiteres erfindungsgemafles Verfahren be- 
inhaltet kontinuierliches oder diskontinuierliches 

40 Aufbringen nicotinhaitigen geschmolzenen Haft- 
schmelzklebers bei einer Temperatur des Haft- 
schmelzklebers zwischen 40 und 80 Grad Celsius, 
bevorzugt 40 bis 60 Grad Celsius und besonders 
bevorzugt 40 bis 55 Grad Celsius auf ein Schutz- 

45 schichtmaterial und ggf. Anbringen eines Tragers. 

Die erfindungsgemafle Vorrichtung laflt sich 
beispielsweise in der Human- oder Tiermedizin, 
insbesondere zur Raucherentwdhnung einsetzen. 
Es wurde aber auch bereits vorge schtagen, das 

so fungizide Nicotin in Pflasterform lokal zur Bekamp- 
fung von Pilzbefall auf der Haut einzusetzen. Sie 
kann auch als Vorrichtung zur Abgabe des Nicotins 
als Atom-. Kontakt- oder FraBgift in d r Schadlings- 
bekSmpfung einges tzt werden. 



2 



3 



EP 0 305 757 A1 



4 



Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung er- 
geben sich aus den Unteranspruchen. 

Dabei wird hier unter Haftschmelzkteber jeder 
Haftklebstoff verstanden, der hei/5 hinreichend flUs- 
sig ist, um problemlos bei Temperaturen oberhatb 
40 Grad Celsius aufgetragen zu werden. 

Als erfindungsgemai3 einset2bare Haftschmelz- 
kleber konnen unter anderem solche eingesetzt 
werden, die dem Fachmann gelMufig sind und wie 
sie u. a. in den DE-OS 15 94 268 (SUN OIL CO.)- 
.DE-OS 24 13 979 (E.l.DU PONT DE NEMOURS)- 
.DE-OS 24 35 863 (DYNAMIT NOBEL AG); DE-OS 
28 00 302 (CIBA GEIGY); den EP-A- 104 005 
(PERSONAL PRODUCTS CO), den JP 6104 2583 
und JP 61 281 810, der EP-OS 131 460 (EXXON) 
und der EP-OS 234 856 (EXXON), der EP-OS 185 
992 (EASTMAN KODAK) sowie der US-PS 36 99 
963 und der US-PS 4,358,557 (EASTMAN KODAK) 
herleitbar sind, wobei zur Vermeidung von Wieder- 
holungen auf diesen Stand der Technik ausdrQck- 
lich bezug genommen wird. 

Als Grundpolymere kBnnen bspw. Polyamide, 
Polyester. Polycaprolactame, Polycaprolacton, 
Ethylen-Vinylacetat-Copolymere (EVA), Ethylen- 
Ethylacryiat-Copolymere (EEA), Polyvinylether, Po- 
lyacrylatester, Polyvinylacetale, Polyvinylacetate, 
Styrol-Butadien-BIockpolymere, Isopren-Blockpoly- 
mere, Polyurethane, Ethylcellulose, 

Celluloseacetat-Butyrat, Synthesekautschuke (z.B. 
Neopren-Kautschuk), Polyiso butylen, Butylgummi, 
Acrylnitril-Butadien-Mischpolymerisate, Epoxidhar- 
ze, Melaminharze. Phenol-Formaldehyd-Harze und 
Resorcin-Formaldehyd-Harze verwendet werden , 
wobei auch unter anderem die nachfolgend ge- 
nannten modifizierenden Harze eingesetzt werden 
kdnnen: hydriertes Kolophonium, polymerisiertes 
Kolophonium, dimerisierte Harzsauren, dispropor- 
tioniertes Kolophonium, Methylester von Kolophoni- 
um, Glycerinester von hydriertem Kolophonium, 
Methylester von hydriertem Kolophonium, Pentale- 
ster. Triethylenglykolester von hydriertem Kolopho- 
nium, Hydroabiethylalkohol und dessen Derivate, 
Glycerinester, Di-Triolester und Pentaester von 
Harzsauren, Pentalester von polymerisiertem Kolo- 
phonium, Pentaiester von dimerisiertem Kolophoni- 
um, Glycerinester von dimerisiertem Kolophonium, 
Ester von MaleinsSure- oder Phenol-modifiziertem 
Kolophonium. aromatische und aliphatische Kohlen- 
wasserstoffharze, hydrierte Harze, Polyterpenharze 
modifizierte Terpenharze, Wachse, niedermolekula- 
res Polyethylen und Polypropylen, Alkyl-Styrol-Co- 
polymere. Diesen Harzen kSnnen ggf. Weichma- 
cher. wie z.B. AdipinsMureester, Phosphorsauree- 
ster, Phthalsaureester, Polyester. FettsSureester, 
Citronensaur ester oder Epoxidweichmacher zuge- 
setzt werden. Aufl rdem konnen auch Stabilisatto- 
ren, wie Tocopherol, substituierte Ph nole, Hydro- 
chinone, Brenzkatechine, aromatisch Amin , und 



ggf. auch noch FOIIstoffe, wie z. B. Titandioxid, 
Magnesiumoxid, Zinkoxid und Siliciumdioxid zuge- 
mischt werden. 

Typische Zusammensetzungen fOr inzuset- 

5 zende Haftschmelzklebstoffe sind solche, die aus 
zwischen 10 und 100 Gew.%, bevorzugt 20 bis 80 
Gew.% und besonders bevorzugt 20 bis 50 Gew.% 
Polymer, zwischen 10 und 80 Gew.%, bevorzugt 
15 bis 60 Gew.% Weichmacher; zwischen 10 und 

to 80 Gew.%, bevorzugt 15 bis 60 Gew.% Tackifier, 
ggf. 0.1 bis 5 Gew.% Alterungsschutzmittel und 
ggf.0-70 Gew.% FOIIstoffe hergestellt sind. wobei 
die Summe der Prozentsatze der Bestandteile stets 
100 ist. 

75 Bevorzugt ist, da6 der Haftschmelzklebstoff zu 

10 bis 50 Gew.% Styrol - Isopren - Styrol Synthe- 
sekautschuk, wie es bspw. im Handel unter der 
Bezeichnung CARIFLEX TR 1107 von der 
Fa. SHELL erhaitlich ist; zwischen 10 und 80 

20 Gew.% eines hydrierten Alkohols, wie er bspw. 
unter der Bezeichnung ABITOL von der Fa HER- 
CULES erhSltlich ist; zwischen 10 und 80 Gew.% 
eines Kohlenwasserstoffharzes, bspw. des Harzes 
HERCURES C von der Fa. HERCULES, zwischen I 

26 und 40 Gew.% an Estern pflanziicher Fettsauren. 
bspw. MIGLYOL 812 von der Fa. DYNAMIT NO- 
BEL; und ggf. bis zu 5 Gew.% Alterungsschutzmit- 
tel, wie Hydrochinon etc. sowie bis zu 70 Gew.% 
FOIIstoffe aufweist 

30 Bei einer weiteren bevorzugten AusfUhrungs- 

form der Erfindung weist der Haftschmelzklebstoff 
zu 10 bis 50 Gew.% eines Polycaprolactons, bspw. 
CAPA 650 von der FaJNTEROX; zwischen 10 und 
80 Gew.% eines hydrierten Alkohols. bspw. AB- 

35 ITOL von der Fa. HERCULES zwischen 10 und 80 
Gew.% eines Kohlenwasserstoffharzes, bspw. 
HERCURES C von der Fa. HERCULES, zwischen 1 
und 40 Gew.% an Estern pflanziicher Fettsauren, 
wie MIGLYOL 812 von der Fa.DYNAMIT NOBEL 

40 und ggf. bis zu 5 Gew.% Alterungsschutzmittel, 
sowie bis zu 70 Gew.% FOIIstoffe auf. 

Es kann auch bevorzugt sein, dafl der Haft- 
schmelzklebstoff zu 10 bis 50 Gew.% Polyethyien- 
Vinylacetat, wie EVATANE 28-25 von der 

45 Fa.ATOCHEM, zwischen 10 und 80 Gew.% eines 
hydrierten Alkohols bspw. ABITOL von der Fa. 
HERCULES, zwischen 10 und 80 Gew.% eines 
Kohlenwasserstoffharzes, bsw. des Harzes HERCU- 
RES C von der Fa. HERCULES zwi schen 1 und 40 

so Gew.% an Estern pflanziicher Fettsauren bspw. 
MIGLYOL 812 von der Fa. DYNAMIT NOBEL und 
ggf. bis zu 5 Gew.% Alterungsschutzmittel, wie 
Hydrochinon etc. sowie bis zu 70 Gew.% FOIIstoffe 
aufweist. 

55 Ein geeigneter Haftschmelzklebstoff kann zu 10 

bis 50 Gew.% Polyurethan; wie z.B. LUPHEN P 
1110 der Fa. BASF zwischen 10 und 80 Gew.% 
in s hydrierten Alkohols, bspw. ABITOL von der 
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Fa. HERCULES zwischen 10 und 80 Qew.% eines 
Kohlenwasserstoffharzes, bspw. des Harzes HER- 
CURES C von der Fa.HERCULES; zwischen 1 und 
40 Gew.% an Estern pflanzlicher Fettsauren bspw. 
MIGLYOL 812 von der Fa. DYNAMIT NOBEL und 
ggf. bis zu 5 Qew.% Alterungsschutzmittel, sowie 
bis zu 70 Gew.% FQIIstoffe aufweisen. 

Es ist auch moglich, dafi der Haftschmelzkleb- 
stoff zu 10 bis 50 Gew.% Polyamid, wie z.B. EU- 
RELON 930 der Fa. SCHERING; zwischen 10 und 
80 Gew.% eines hydrierten Alkohois, bspw. AB- 
ITOL von der Fa. HERCULES; zwischen 10 und 80 
Gew.% eines Kohlenwasserstoffharzes, bspw. des 
Harzes HERCURES C von der Fa HERCULES 
zwischen 1 und 40 Gew.% an Estem pflanzlicher 
FettsSuren, bspw. MIGLYOL 812 von der Fa. DY- 
NAMIT NOBEL und ggf. bis zu 5 Gew.% Aite- 
rungsschutzmittei, sowie bis zu 70 Gew.% Fullstof- 
fe aufweist. 

Es kann auch ein Haftschmelzklebstoff mit 10 
bis 50 Gew.% Epoxid. bspw. z.B. EUREPOX 7001 
der Fa. SCHERING. zwischen 10 und 80 Gew.% 
eines hydrierten Alkohois. bspw. ABITOL von der 
Fa. HERCULES; zwischen 10 und 80 Gew.% eines 
Kohlenwasserstoffharzes, bspw. des Harzes HER- 
CURES C von der Fa, HERCULES; zwischen 1 und 
40 Gew.% an Estern pflanzlicher FettsSuren, bspw. 
MIGLYOL 812 von der Fa. DYNAMIT NOBEL und 
ggf. bis zu 5 Gew.% Alterungsschutzmittel, wie 
Hydrochinon etc. sowie bis zu 70 Gew.% Fullstoffe 
verwen det werden. 

Ein weiterer fUr die Herstellung erfindungsge- 
ma£er transdermal Systeme verwendbarer Haft- 
schmelzklebstoff weist zu 10 bis 50 Gew.% Polyi- 
sobuten mit zahklebriger kautschukartiger Konsi- 
stenz, wie z.B. OPPANOL B 50 der Fa. BASF, 
zwischen 10 und 80 Gew.% eines hydrierten Alko- 
hois, bspw. ABITOL von der Fa. HERCULES, zwi- 
schen 10 und 80 Gew.% eines Kohlenwasserstoff- 
harzes, bspw. des Harzes HERCURES C von der 
Fa.HERCULES; zwischen 1 und 40 Gew.% an 
Estem pflanzlicher Fettsauren. bspw. MIGLYOL 
812 von der Fa. DYNAMIT NOBEL; und ggf. bis zu 
5 Gew.% Alterungsschutzmittel sowie bis zu 70 
Gew.% FOIIstoffe auf. 

Schliefllich ist es bevorzugt, Haftschmelzkleb- 
stoffe auf Polyesterbasis, die bspw. zwischen 10 
und 80 Gew.% eines hydrierten Alkohois, bspw. 
ABITOL von der Fa. HERCULES, zwischen 10 und 
80 Gew.% eines Kohlenwasserstoffharzes, bspw. 
des Harzes HERCURES C von der Fa.HERCULES 
zwischen 1 und 40 Gew.% an Estern pflanzlicher 
Fettsauren, bspw. MIGLYOL 812 von der Fa. DY- 
NAMIT NOBEL; und ggf. bis zu 5 G w.% Alte- 
rungsschutzmittel, sowie bis zu 70 Gew.% FOIIstof- 
fe aufweisen, tnzusetzen. 

ErfindungsgemSB Vorrichtungen kSnnen fer- 
ner auch ein oder mehr re St ffdepots, in dem/nen 



der Staff mit gegenUber der wirkstoffaufweisenden 
Haftschmeizklebstoffschicht erhohter Konzentration 
vorliegt, besitzen, wodurch hohere Dosen des Stof- 
fes verarbeitet werden konnen und damit die Vor- 

5 richtung langer im Einsatz bleiben kann, bevor sie 
ausgewechselt werden mufl. Typische Ausgestal- 
tungen finden sich bspw. in der DE-OS 36 29 
304.0. Bevorzugte Ausgestaftungen der Erfindung 
sind In den UnteransprQchen aufgefGhrt, auf die 

10 hiermit ausdrdcklich bezug genommen wird. 

Die Bildung der Bestandteile der Vorrichtung, 
die Haftschmelzkleber mit einer Verarbeitungstem- 
peratur zwischen 40 und 80 Grad Celsius aufwei- 
sen, kann durch Extrusion, GteSen, Walzenauftrag, 

75 Rakelauftrag, AufsprUhen oder ein Druckverfahren 
erfolgen. 

Bin Grenzwert fUr die Verarbeitbarkeit der Haft- 
schmelzkleber bei vielen dieser Verfahren ist bei 
einer Viskositat im Bereich von etwa 80 000 Pa 

20 gegeben. 

Falls die mit dem Kleber zu behandeinde Un- 
teriage - eine Komponente der Vorrichtung - durch 
die Temperatur des heifl aufgetragenen Klebers 
beschadigt werden kSnnte - sei es durch Zerset- 

25 zung, Reaktion oder partielles Schmelzen, kann 
eine gekUhlte Unterlage eingesetzt werden. Die 
KQhlung kann durch an sich bekannte Verfahren 
erfolgen, wie durch Einbringung kalter inerter Gase 
oder das Kontaktieren mit einer KUhlflache. 

30 * Der Haftschmelzkleber kann bspw. in Schicht- 
form oder in einzelnen Bereichen entsprechend 
einem vorherbestimmten Muster auf die Schutz- 
schicht oder das Abdeckmaterial aufgetragen wer- 
den. 

35 Beim Einsatz des leichtfUchtigen und toxischen 

Nicotins konnen die nachfolgend genannten beson- 
deren Maflnahmen zur Verarbeitung angezeigt sein: 
A. das Arbeiten bei mogiichst tiefen Tempe- 
raturen 

40 B. die Erhohung des Auflendrucks, um die 

Verdampfung herabzusetzen, 

C. die Sattigung des Dampfraums uber der 
Schmelze mit dem dampff5rmigen Stoff 

D. das Arbeiten mit entsprechend den Vor- 
45 gaben kleinstmoglicher Menge an fluchtigem Stoff 

in der Schmelze. 

Aufgrund der Giftigkeit des Nicotins sowie des- 
sen hoher FlUchtlgkeit sind dabei in geschlossenen 
Systemen bzw. gekapselten Vorrichtungen ablau- 

50 fende Verfahrensvarianten bevorzugt. Selbstver- 
standlich sind diese Maflnahmen, wie bspw. das 
Arbeiten in einer gekapselten Anlage, durch die 
dem Fachmann durch den Einsatzzweck der herzu- 
stellend n Vorrichtung als auch die stoffltchen Ge- 

55 gebenheiten bekannten GesetzmSBigkeiten limiti rt 
Da keine Losemittol abzudampfen sind, kann 
die Vorrichtung sogl ich nach Auftragen des er- 
warmten Haftsghmelzklebers mit dem TrSger- oder 
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Schutzschichtmaterial abgedeckt werden, wodurch 
eine weitere Verdampfung des Nicotins verhindert 
werden kann. 

Durch das erfindungsgemSfle Verfahren kann 
nun die Verwendung von I6semittelhaltigen haftkle- 
benden Materialmen bef der Verarbeitung des leicht 
fIGchtigen Nicotins umgangen werden, was zu er- 
hebiicher Erhohung der Sicherheit der Herstellung, 
da nun sicher keine toxischen Losemittelreste in 
der Arzneimitteldarreichungsform verbleiben, einem 
stark vereinfachten Verfahren der Auftragung und 
zu erheblicher Einsparung der Herstellungskosten 
fOhrt. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung 
werden nachstehend anhand der begleitenden 
Zeichnung erISutert. Dabei zeigt 

Fig. 1 einen schematlsch dargestellten 
Schnitt durch ein erfindungsgemaflen Nicotinpfla- 
ster mit Nicotindepot; 

Fig. 2 schematisch einen Schnitt durch ein 
weiteres Nicotinpflaster mit Nicotindepot; 

Fig. 3 einen schematisch dargestellten 
Schnitt durch ein erfindungsgemSfles Nicotinpfla- 
ster ohne Nicotindepot. 

In Fig. 1 ist ein Nicotinpflaster mit einem Nicot- 
indepot 14, einer Haftschmelzkleberschicht 12 so- 
wie einem einer nicotinundurchlassigen RGck- 
schlcht 10, auf der das Nicotindepot 14 aufliegt 
und das auf die Haut 18 aufgeklebt ist, dargestellt. 
Es wandert nun kontinuierlich Nicotin mit einer 
vorher bestimmten Rate durch die Haftschmelzkle- 
berschicht 12 in die Haut 18, wodurch der Nicotin- 
gehalt in der Haftschmelzkleberschicht abnimmt. 
Die Nicotinabnahme wird durch NachstrSmen von 
Nicotin aus dem Nicotindepot 14 kompensiert, so 
daB Gber einen vorher bestimmten Zeitraum eine 
Gleichgewichtskonzentration der Nicotinkonzentra- 
tion im Haftschmelzkleber 12 herrscht, die fUr die 
Abgabe einer konstanten Nicotinmenge an die Haut 
18 sorgt. 

Dabei ist davon auszugehen, da/2 das Nicotin- 
depot 14 hochkonzentriert Nicotin aufweisen kann, 
das beispielsweise an einem inerten Trager oder 
einem StUtzmaterial, wie einem textilen Material, 
absorbiert sein kann. 

In Rg. 2 ist eine weitere AusfUhrungsform einer 
erfindungsgemSflen Vorrichtung dargestellt, bei der 
ein Nicotindepot 14 allseitig von der Haftschmelz- 
klebermasse 12 umgeben ist 

In Fig. 3 ist eine weitere AusfQhrungsform ei- 
nes erfindungsgemMOen Nicotinpfiasters darge- 
stellt, bei dem auf einer undurchlSssigen RUck- 
schicht 10 eine nicotinhaltige Haftschmelzkleber- 
schicht 12 derart aufgebracht ist, da/3 das RQck- 
schichtmaterial 10 die Haftschmelzktebermasse 12 
dreiseitig uberdeckt. Mit der freien Haftschmelzkle- 
berflMche wird das Pf taster auf die Haut 18 geklebt, 
so dafl ein ganzflfichiger Hautkontakt Uber die App- 



likationszeit gewahrleistet ist und der Obergang des 
Nicotins an die Haut stets Uber eine gleichbleiben- 
de FlSche mit einer gleichbleibenden Geschwindig- 
keit erfolgt, was zu konstanten abgegebenen 
5 Nicotin-Dosen fUhrt. 

Nachfolgend wird die erfindungsgema/3 verbes- 
serte Herstellung eines Nicotinpfiasters beschrie- 
ben. 

Zuerst wird eine Mischung von Nicotin mit 
io Haftschmelzkleber hergestellt. Die Mischung wird 
sodann auf Haftschmelzkleberverarbeitungstempe- 
ratur gebracht und sogleich aus der Schmelze auf 
ein nicotinundurchlassiges RGckschichtmaterial auf- 
gebracht. Die weitere Verarbeitung, wie Aufbringen 
15 eines abhasiv ausgerusteten Schutzschichtmateri- 
als erfolgt in Ublicher Weise. 



AnsprUche 

20 

1. Vorrichtung zur gesteuerten Abgabe von Ni- 
cotin mit einem haftklebenden Nicotin-Reservoir 
mit ungleichmSsslger oder gleichmassiger Vertei- 
lung des Nicotins. dadurch gekennzeichnet, dafl 

25 das Reservoir unter Verwendung eines Haft- 
schmelzkfebers mit einer Verarbeitungstemperatur 
von 40 bis 80 Grad Celsius, bevorzugt 40 bis 60 
Grad Celsius, und besonders bevorzugt zwischen 
40 und 55 Grad Celsius hergestellt ist. 

30 2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 

kennzeichnet, dafl der das Nicotin aufweisend 
Haftschmelzkleber als eine oder mehrere Schichten 
vorliegt 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
35 kennzeichnet. da/3 der Haftschmelzkleber auf der 

Basis von Styrol-lsopren-Styrol-Blockpolymeren, 
Polycaprolactonen, EthylenVinylacetat-Copolyme- 
ren, Polyurethan, Polyepoxiden, Poiyisobuten, 
Poiyvinylethern ggf. unter Zusatz von Weichma- 
40 chern, Tackifiem, FQIIstoffen, Aiterungsschutzmit- 
teln und/oder Thixotropiermitteln hergestellt ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Haftschmelzkleber 
aus zwischen 10 und 100 Gew.-%, bevorzugt 20 

45 bis 80 Gew.-% und besonders bevorzugt 20 bis 50 
Gew.-% Polymer, zwischen 10 und 80 Gew.-%, 
bevorzugt 15 bis 60 Gew.-% Weichmacher; zwi- 
schen 10 und 80 Gew.-%, bevorzugt 15 bis 60 
Gew.-% Tackifier, ggf. 0,1 bis 5 Gew.-% Alterungs- 

50 schutzmittel und ggf. 0 bis 70 Gew.-% FUllstoffen 
hergestellt ist, wobei die Summe der Prozentsatze 
der Bestandteile stets 100 ist. 

5. Vorrichtung nach einem der vorangehendne 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB sie ine 

55 ablosbare Schutzschicht aufweist. 

6. Verfahren zur Herstellung einer Vorrichtung 
zur g st uerten Abgabe von Nicotin nach einem 
der vorangehenden AnsprOch , gekennzeichnet 
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durch kontinuierliches oder diskontinuierliches Auf- 
bringen nicotinhaltigen geschmolzenen Haft- 
schmelzklebers bei einer Temperatur des Haft- 
schmelzklebers zwischen 40 und 80, bevorzugt 40 
und 60 und besonders bevorzugt 40 bis 55 Qrad 5 
Celsius auf einen TrSger und ggf. Anbringen des 
Schutzschichtmaterials. 

7. Verfahren zur Herstellung einer Vorrichtung 
nach einem der Anspruche 1 bis 5, gekennzeichnet 
durch kontinuierliches oder diskontinuierliches Auf- jo 
bringen nicotinhaltigen geschmolzenen Haft* 
schmelzklebers bei einer Temperatur des Haft- 
schmelzklebers zwischen 40 und 80 Qrad Celsius, 
bevorzugt 40 bis 60 Grad Celsius und besonders 
bevorzugt 40 bis 55 Grad Celsius auf ein Schutz- 75 
schichtmaterial und ggf. Anbringen eines Tragers. 

8. Verfahren zur Herstellung einer Vorrichtung 
nach einem der Anspruche 6 oder 7, dadurch ge- 
kennzeichnet , dafl die Bildung der Bestandteile 

der Vorrichtung, die Haftschmelzkleber mit einer 20 
Verarbeitungstemperatur zwischen 40 und 80 Grad 
Celsius aufweisen, durch Extrusion, Gie/Jen, Wal- 
zenauftrag, Rakelauftrag, AufsprOhen oder ein 
Druckverfahren erfolgt. 

9. Verwendung der Vorrichtung nach einem 25 
AnsprUche 1 bis 5 in der Human- oder Tiermedizin, 
insbesondere zur Raucherentwohnung oder afs 
Atenv, Kontakt- oder Frafigift in der Schadlingsbe- 
kampfung. 
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